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DEUTSCHE NORM

Nahtlose kreisformige Rohre aus unlegierten
Stahlen fir besondere Anforderungen
Technische Lieferbedingungen

DIN
1629

Seamless circular tubes of non-alloy steels with special quality requirements;

technical delivery conditions

Tubes circulaires sans soudures en aciers non alliés pour usages particuliers;

conditions téchniques de livraison

Ersatz fir

DIN 1629 T3/01.61 und
teilweise

Ersatz fir

DIN 1629 T1/01.61

Die mit einem Punkt ® gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben iiber Vereinbarungen, die bei der Bestellung zu treffen

sind.

Die mit zwei Punkten @ ® gekennzeichneten Abschnitte enthalten Angaben liber Vereinbarungen, die bei der Bestellung

zuséatzlich getroffen werden kénnen.
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1 Anwendungsbereich

1.1 Diese Norm gilt fiir nahtlose kreisformige Rohre aus
unlegierten Stahlen nach Tabelle 2. Diese Rohre werden vor
allem im Apparatebau, Behélterbau und Leitungsbau sowie
im aligemeinen Maschinen- und Geratebau verwendet. Der
zuldssige Betriebslberdruck und die zuldssige Betriebs-
temperatur sind in Tabelle 1 angegeben. (Die Festigkeitskenn-
werte der Rohre bei Temperaturen bis 300 °C sind im
Anhang A genannt.)

Die Anwendungsgrenzen und sonstigen Festlegungen dieser
Norm gelten, sofern nicht durch technische Regeln fiir beson-
dere Anwendungsbereiche, z. B. die Technischen Regeln fiir
Dampfkessel (TRD) oder die Technischen Regeln fiir Druck-

behalter
bestehen.

(TRB, AD-Merkblatter), andere Festiegungen

1.2 Diese Norm gilt nicht fiir

- nahtlose kreisformige Rohre aus unlegierten Stihlen fiir
besonders hohe Anforderungen (siehe DIN 1630),

- nahtlose kreisférmige Rohre aus allgemeinen Baustihlen
fiir den Stahlbau (siehe DIN 17 121),

- nahtlose Rohre aus warmfesten Stihlen (siehe DIN 17 175),

- nahtlose Prézisionsstahlrohre mit besonderer MaBge-
nauigkeit (siehe DIN 2391 Teil 2),

- Stahlrohre, mittelschwere Gewinderohre (siehe DIN 2440),
- Stahlrohre, schwere Gewinderohre (siehe DIN 2441).
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Tabelle 1. Zuléssiger Betriebsiiberdruck und zuldssige Betriebstemperatur bei Rohren nach DIN 1629

Zulassiger Zulassige Bei Lieferun
AuBendurchmesser d, Betriebstiberdruck Betriebstemperatur e :nit 9
bar °C Bescheinigung
mm max. max.
d, = 219,1 64
219,1 < d, = 660 25 3001) DIN 50049 - 2.2
d, > 660 16
DIN 50049 - 3.1 A
Alle 160 3001) oder DIN 50049 - 3.1 B
oder DIN 50049 - 31 C

1) Festigkeitskennwerte siehe Anhang A

2 Sorteneinteilung
Diese Norm umfaBt Rohre aus den in Tabelle 2 angegebenen
Stahisorten.

@ Die Auswahl der Stahlsorte ist Angelegenheit des Bestel-
lers.

3 Bezeichnung und Bestellung

3.1 In der Normbezeichnung fiir Rohre nach dieser Norm

sind in nachstehender Reihenfolge anzugeben:

- Benennung (Rohr)

- DIN-Hauptnummer der MaBnorm (DIN 2448)

- kennzeichnende MaBe des Rohres (AuBendurchmesser X
Wanddicke)

- DIN-Hauptnummer der technischen Lieferbedingungen
(DIN 1629)

— Kurzname oder Werkstoffnummer fiir die Stahlsorte (siehe
Tabellen 2 und 4)

- gegebenenfalls der Kennbuchstabe N bei gewiinschter
Lieferung im normalgegliihten Zustand (siehe Abschnitt
4.2.2).

Beispiele:

a) Bezeichnung eines nahtlosen Rohres nach
DIN 2448 mit 168,3 mm AuBendurchmesser und
4,5 mm Wanddicke nach dieser Norm aus Stahl
St 52.0 (Werkstoffnummer 1.0421):

Rohr DIN 2448 -168,3 X 4,5
DIN 1629 - St 52.0
oder Rohr DIN 2448 -168,3 X 4,5
DIN 1629 -1.0421
b) Bezeichnung eines nahtlosen Rohres nach
DIN 2448 mit 139,7 mm AuBendurchmesser und
4 mm Wanddicke nach dieser Norm aus Stahl
St 37.0 (Werkstoffnummer 1.0254) im normalge-
glihten Zustand:

Rohr DIN 2448 - 139,7 X 4

DIN 1629-St 37.0 N

oder Rohr DIN 2448 -139,7 X 4
DIN 1629 -1.0254 N

3.2 @ InderBestellung sind auBer der Normbezeichnung
nach Abschnitt 3.1 in jedem Fall die gewiinschte Menge (z. B.
Gesamtldnge der Lieferung), die Ldngenart (siehe Tabelle 5),
bei Fest- und Genaulangen die Lange des einzelnen Rohres,
die Art der Bescheinigung Uber Materialpriifungen nach
DIN 50 049 und gegebenenfalls die zusatzlich in Frage kom-
mende technische Regel anzugeben.

Beispiel fiir die Bestellung:

1000 m Rohr DIN 2448 -168,3 X 4,5
DIN 1629 - St 52.0

in Festlangen von 8 m,
Bescheinigung DIN 50049 - 3.1 B

3.3 @@ Dariiber hinaus konnen entsprechend den mit
'zwei Punkten gekennzeichneten Abschnitten weitere Einzel-
heiten bei der Bestellung vereinbart werden.

4 Anforderungen
4.1 Herstellverfahren

4.1.1 Das Erschmelzungsverfahren der Stahle fir die Rohre
nach dieser Norm bleibt dem Herstellerwerk iiberlassen. Die
Desoxidationsart der Stahie geht aus Tabelle 2 hervor.

®® Das Erschmelzungsverfahren ist auf Vereinbarung dem
Besteller bekanntzugeben.

4.1.2 @@ Sofern bei der Bestellung nicht anders verein-
bart, bleibt das Herstellverfahren der Rohre dem Hersteller-
werk iberlassen.

Die Rohre nach dieser Norm werden durch Warm- oder Kalt-
walzen, Warmpressen oder Warm-und Kaltziehen hergestellt.

4.2 Lieferzustand

4.21 Die durch Warmformgebung hergestelliten Rohre
werden im Warmformgebungszustand geliefert. Um die
Anforderungen an die mechanischen und technologischen
Eigenschaften nach Tabelle 4 und Abschnitt 4.5 zu erfiillen, ist
gegebenenfalls ein Normalgliihen der Rohre vorzunehmen.

422 @@ Wird ein Normalgliihen der Rohre grundsétzlich
gewiinscht, ist dies bei der Bestellung zu vereinbaren. In der
Bezeichnung ist in diesem Fall der Kennbuchstabe N zu ver-
wenden (siehe Abschnitt 3.1).

Ist der letzte Formgebungsschritt bei der Rohrherstellung
eine temperaturgeregelte Warmumformung, so gilt die Forde-
rung nach einem Normalgliihen als erfiillt, wenn hierdurch ein
dem Normalgliihen gleichwertiger Zustand sichergestelit ist.

4.2.3 Kaltgewalzte oder kaltgezogene Rohre werden
anschlieBend normalgegliiht und in diesem Zustand geliefert.

424 @® SollendieOberflachen der Rohre miteinem zeit-
lich begrenzt wirkenden Korrosionsschutzmittel versehen
werden, ist dies bei der Bestellung zu vereinbaren.

425 @® Wenn an die Rohre spezielle Anforderungen
(z.B. zum Verzinken, Verchromen oder Emaillieren) gestellt
werden, ist dies bei der Bestellung zu vereinbaren.
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Tabelle 2. Chemische Zusammensetzung (Schmelzenanalyse) der Stihle fiir nahtlose kreisformige Rohre fiir besondere
Anforderungen
Desoxidationsart Chemische Zusammensetzung
Stahlsorte R beruhigt Massengehalt in %
(einschlieBlich ’ Zusatz an
. c P S NT) stickstoffabbindenden
halbberuhigt)
Elementen
Kurzname Werkstoff- RR besonders (z.B. mindestens
nummer beruhigt max. 0,020 % Algesamt)
St 37.0 1.0254 R 0,17 0,040 0,040 0,0092) -
St 44.0 1.0256 R 0,21 0,040 0,040 0,0092) -
St 52.03) 1.0421 RR 0,22 0,040 0,035 - ja

1) Eine Uberschreitung des angegebenen Hochstwertes ist zuldssig, wenn je 0,001 %N ein um 0,005% P unter dem angege-
benen Hochstwert liegender Phosphorgehalt eingehalten wird. Der Stickstoffgehalt darf jedoch einen Wert von 0,012 %in
der Schmelzenanalyse und von 0,014 9% in der Stiickanalyse nicht ibersteigen.

2) Die angegebenen Hochstwerte gelten nicht, wenn die Stahle mit der Desoxidationsart RR (statt R) geliefert werden.

3) Der Gehalt darf 0,55% Si und 1,60 % Mn in der Schmelzenanalyse bzw. 0,60 % Si und 1,70% Mn in der Stiickanalyse nicht
Ubersteigen.

Tabelle 3. Zuldssige Abweichungen der chemischen Zusammensetzung nach der Stiickanalyse von den nach der Schmelzen-
analyse geltenden Grenzwerten (siehe Tabelle 2)

Zulassige Abweichung der Stiickanalyse
Element von den geltenden Grenzwerten
der Schmelzenanalyse
Massengehalt in %

C + 0,02

P + 0,010

s + 0,010

N + 0,0011)

1) Eine Uberschreitung des angegebenen Héchstwertes
ist zulassig, wenn je 0,001 %N ein um 0,005% P unter
dem angegebenen Hochstwert liegender Phosphorge-
halt eingehalten wird. Der Stickstoffgehalt darf jedoch
einen Wert von 0,012%in der Schmelzenanalyse und
von 0,014 %in der Stiickanalyse nicht Gibersteigen (gilt
nicht fir die Desoxidationsart RR).

Tabelle 4. Mechanische Eigenschaften der Rohre im Lieferzustand bei Raumtemperatur
® Fir Wanddicken iiber 65 mm sind die Werte bei der Bestellung zu vereinbaren.

Obere Streckgrenze Zugfestigkeit Bruchdehnung
Ren Rp As
Stahlsorte flir Wanddicken in mm
=16 >16=40 | >40=65 langs quer
_ 2 2
Kurzname Werkstoff: N/mm N/mm %
nummer min. min.
St 37.0 1.0254 235 225 215 3502) bis 480 25 23
St 44.0 1.0256 2751) 2651) 2551) 4202) bis 550 21 19
St 52.0 1.0421 355 345 335 5002) bis 650 21 19
) Fiir kaltgefertigte Rohre im Lieferzustand NBK (oberhalb des oberen Umwandlungspunktes unter Schutzgas oder im
Vakuum gegliiht) sind um 20 N/mm? niedrigere Mindestwerte der Streckgrenze zulissig.
2) Fiir kaltgefertigte Rohre im Lieferzustand NBK sind um 10 N/mm? niedrigere Mindestwerte der Zugfestigkeit zulassig.




